Handwerkskammer
Potsdam

SchweilSzertifikat

Hersteller

Technische Spezifikation
Ausfithrungsklasse

SchweiBprozess{e)
(Referenznummer nach DIN EN 1SO 4063}

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestitigung

Giiltigkeitsbeginn
Gilltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

SZ-HWKPdm-2019.11-0398_P

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1
zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Limbach Maschinen GmbH
Am Alten Fort 16

56743 Mendig
DEUTSCHLAND

EN 1090-2:2018
EXC2 nach EN 1090-2

135 - MAG-Schweifien mit Massivdrahtelektrode
136 - MAG-SchweiRen mit schweiBpulvergefiillter Drahtelektrode

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4

Rudiger Vollmers, EWS

09.04.2018
01.02.2027

siehe Riickseite

geb. am: 22.03.1975

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das SchweiBen erfUllt.

GroR Kreutz (Havel), 02.02.2024 DipI.—Ing}z’F
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